Robuste Anbaufrase made in Thalgau

m Doppelte Lagerung der Schneidkopfe, groB dimensionierter Hydraulikmotor

m Auftragsbezogene Abstimmung der Frase, Schneidképfe in verschiedenen
Schnittbreiten und Ausfiihrungen erhaltlich

m GroBe Auswahl an MeiB3eln / Schneidwerkzeugen

m Option: Hydraulischer Endlos-Drehantrieb

wimmer.info




Technische Daten

Modell WEFR 150 WEFR 400-24
Hohe inkl. Adapter, mm 770 1120
Breite Schneidkopf, mm 700 1000
@ Schneidkopf inkl. MeiBel, mm 430 640
Olbedarf, I/min 70-100 180-250
max. Betriebsdruck, bar 350 350
Drehmoment max., Nm 4800 17500
Schneidkraft max., kN 22 55
Gewicht kg 480 1720
Max. Leistung, kW 40 110
Empf. Baggergewicht, to 10-15 22-35
MeiBelanzahl / Schneidkopf 22 24

Optional:

Schnelle Rotation, endlos und stufenlos
drehbar fur kurze Arbeitszyklen

Das robuste Gehause
schiitzt vor
Beschadigungen am
Hydraulik-Motor, bzw an
den Leitungen

Hydraulikmotor kan
an den Durchfluss d
Baggerhydraulik
angepasst werden

AuBerst robust und wartung
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Hardox-Panzer schiitzt das Getriebe

n
er

sarm

durch massive Abtriebswellenlagerung
und Heavy-Duty-Abdichtungssystem
(auch geeignet fur Unterwasser-Einsatz)

Grabenbreite auch bei groB

Schmaler Getriebesteg ermdglicht geringe

eren Tiefen

Geringer Verschlei3
bei MeiBeln durch
exakte Postionierung
des Kopfes

Auswahl an verschiedenen
Frastrommeln und MeiBeln

Erforderliche Hydraulikausstattung:

+ Druckleitung
+ Tankleitung
+ Leckélleitung
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